






A

W = WUNPEECE

NUMERACIÓN DE CATALOGO
PARA LOS WUNPEECE:

TAMAÑO NOMINAL DE DUCTO (2, 3, 4, 5 Y 6 SON ESTÁNDAR)

  (2 = ESTÁNDAR)
NUMERO DE VÍAS

  10=1.0", 15=1.5", 20=2.0", & 30=3.0"
DISTANCIA VERTICAL Y HORIZONTAL ENTRE DUCTOS
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Información Técnica
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  NON DE VIAS HORIZONTALES
LINEA DE CORTE PARA NUMERO

PUNTO DE
INTERCONEXION
(HEMBRA)

F

B

H
G

E

J

C

D

PUNTO DE
INTERCONEXION
(MACHO)

ASUNTO: DIMENSIONES DE SEPARADORES WUNPEECE

J

222

H

106

119 273

G

76

F

89

DISTANCIA DEL
FONDO DE LA

CEPA AL DUCTO
INFERIOR (mm)

NUMERO DE
VIAS

HORIZONTALES
***

DISTANCIA DEL
FONDO DE LA

CEPA AL CENTRO
DEL DUCTO

INFERIOR (mm)

DISTANCIA
HORIZONTAL

DEL
SEPARADOR

(mm)
VERTICAL VERTICAL

EDC

HORIZONTAL HORIZONTAL

76

51

137

*IPS ES EL TAMAÑO NOMINAL DE DUCTO PVC DE ACUERDO A NEMA TC 2, TC 6 Y TC 8
**TEL ES EL TAMAÑO NOMINAL DE DUCTO PVC TELEFÓNICO DE ACUERDO A NEMA TC 10
***UTILIZANDO PUNTOS MOLDEADOS DE INTERCONEXION LOS SEPARADORES WUNPEECE
      SE PUEDEN ENSAMBLAR EN CAMPO PARA CUALQUIER CANTIDAD DE VIAS HORIZONTALES

111

SEPARACIÓN
A CENTROS (mm)

SEPARACIÓN
ENTRE DUCTOS (mm)

S
EP

A
R

A
D

O
R

ES
 E

S
TA

N
D

A
R

ES

B

D.E.
DUCTO
(mm)

6051 2

51 260

A

NUMERO DE
CATALOGO
WUNPEECE

2W20-2

2791217651 1408976 23W20-2

3301338976 1658976 23W30-2

2W30-2

TAMAÑO
DE

DUCTO
(mm)

272

305

457

102

133

133

100
44

76

76

140

136
13625

22

25

38

38

152

152

114 2

114

114

2

3

102

102

110 2

4W15-2

4W15-3

4W10-2
102 IPS*

102 TEL**

VER DETALLE No.1 EN PAGINA 2

VER DETALLE No.6 EN PAGINA 2

VER DETALLE No.6 EN PAGINA 2

VER DETALLE No.5 EN PAGINA 2
VER DETALLE No.5 EN PAGINA 2

VER DETALLE No.4 EN PAGINA 2

VER DETALLE No.2 EN PAGINA 2

VER DETALLE No.3 EN PAGINA 2

S
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LE
S

127Y51

152Y51

152Y51

127Y51

5W64-2b

6W54-2b

6W54-2i

5W64-2i

51

512DB08-2

33013376

359

384

438

657

435

147

147

160

160

160

173 489

76

76

76

76

89

89

89 146 381

51

38

76

51

51

76

51

76

165

179

218

192

219

244

173

186

733

540

89

76

76

51

244

270

219

191

114 2102

141

141

141

2

2

127

127

168 2

168 3

152

152

127 2

168 2

168

219

3

5

152

102 114 2

4W20-2

5W30-2

6W20-3

6W20-2

5W20-2

5W15-2

6W30-2

4W30-2

152

203

6W30-3

8W20-2

2DB08-4

64W20-2

646W20-3

152Y102

152Y102
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DIMENSIONES DE SEPARADORES WUNPEECE (CONTINUACION)

DETALLE
No. 2

DETALLE
No. 1

DETALLE
No. 3

7.375

8.625

3.125

.750 (TIPICO)

(TIPICO)

5.125

3.062

8.625

17.250

2.000

1.438
(TIPICO)

.750

3.125

5.875

3.000

8.625

7.375

(4.500 ACTUAL)
(4.500 ACTUAL) (6.625 ACTUAL)(6.625 ACTUAL)

(TIPICO)

4.125

5.125

NOTA: ORIGINALMENTE DISEÑADO
PARA BANCO DE DUCTOS DE 69KV

NOTA: ORIGINALMENTE DISEÑADO
PARA BANCO DE DUCTOS DE 69KV

1.438

6.312

8.625

2DB08-2

64W20-2

5W64-2 6W54-2

646W20-3

2DB08-4
(TIPICO)

NOTA: EL SEPARADOR 6W20-2
PUEDE ENSEAMBLARSE
VERTICALMENTE CON ESTE
SEPARADOR

NOTA: EL SEPARADOR
6W20-3 PUEDE
ENSEAMBLARSE
VERTICALMENTE CON
ESTE SEPARADOR

4.125

12.125

25.875

(TIPICO)8.625
(TIPICO)

2.000

(TIPICO)3.000

DETALLE
No. 4

(TIPICO)
6.312

3.062(TIPICO)

8.625

4“ NOMINAL
4“ NOMINAL 6“ NOMINAL6“ NOMINAL

No.5
DETALLE DETALLE

No.6

24.000

6" NOMINAL
(6.625 ACTUAL)

2" NOMINAL

2" NOMINAL 
DUCTO

(2.375 ACTUAL)

2" NOMINAL 
DUCTO

(2.375 ACTUAL)

(2.375 ACTUAL)

20.750

(TIPICO)

6.000

12.000

5.375

1.500

24.522

15.500

5.688
3.500

9.000

12.000

5.375

(TIPICO)

SEPARADOR
BASE

6W54-2b

6W54-2i

INTERMEDIO
SEPARADOR

5W64-2b

BASE
SEPARADOR

20.750

24.000

3.500

23.947

15.500

6.437

2.031

RANURA PARA 
VARILLA

CORRUGADA #5
(TIPICO)

(TIPICO)

12.000

6.000

6.437

12.000

6.219
9.000

(TIPICO)
(5.563 ACTUAL)

5" NOMINAL

2" NOMINAL
(2.375 ACTUAL)

INTERMEDIO
SEPARADOR

5W64-2i
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RANURA PARA 
VARILLA

CORRUGADA #5
(TIPICO)
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 NUMEROS DE CATALOGO PARA LOS SEPARADORES WUNPEECE

      DIAMETRO 
        DUCTO
       mm (pulg)

SEPARACION ENTRE DUCTOS EN MM (PULG)

    25 (1.0)     38 (1.5)    51 (2.0)    76 (3.0)

       51 (2)

   76 (3)

102 (4)

127 (5)

151 (6)

 151 Y 102

(6 Y 4)

      4W10 4W15

5W15

2W20         2W30

3W20

4W20

5W20

6W20

  64W20-2

 646W20-3

4W30

5W30

6W30

* Consultar con fabrica para ver disponibilidad de otros diametros y/o
   separaciones.

                  Guia De Especificaciones
ASUNTO:  SEPARADORES DE DUCTOS WUNPEECE

El banco de ductos debera de estar ahogado en concreto con un espesor 
minimo de 51mm (2") en la parte inferior, 102mm (4") en la parte superior y 
51mm (2") en los lados.  Una separacion vertical y horizontal de 51mm (2") 
entre los ductos se debera mantener con la instalacion de SEPARADORES 
MOLDEADOS DE POLIESTIRENO "WUNPEECE".  Los separadores deberan 
estar interconectados horizontalmente.  A lo largo del banco de ductos los 
separadores deberan de estar separados por lo menos 151mm (6") 
verticalmente y deberan estar colocados en intervalos de 3 separadores por 
cada 6mts (20') de longitud.

* La separacion vertical de separadores es para evitar un plano vertical de corte 
en el concreto.

**Un intervalo de 2, 3 y 4 separadores por 6mts (20') son especificados 
tipicamente, con 3 separadores por 6mts (20') siendo el mas comun.  La 
razon de especificar separadores por 6mts (20') es que los ductos se 
surten en longitudes de 6mts (20'), por lo tanto el metodo de 
especificacion es mas facil de entender, recordar y usar por el instalador.

Los separadores de dos vias para 51, 76 y 102mm tienen pruebas de
prototipo aceptadas por LAPEM/CFE.

3304 COMMERCIAL AVENUE
NORTHBROOK, ILLINOIS 60062
Phone: (708) 205-9000     Fax: (708) 205-9004I N C O R P O R A T E D
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CARACTERÍSTICAS TÍPICAS

EL MÉTODO DE CONSTRUCCIÓN PREFERIDO
Cuando una compañía telefonica o de suministro de energía 

eléctrica se ve con la necesidad de pasar bajo una carretera o vía 
de ferrocarril sin la suspensión del trafico, el método preferido es el 
de ductos dentro de funda.  Simplificado este método de 
construcción es como sigue:

1. Excavar verticalmente en ambos lados de la vía.
2. Perforar bajo la vía conectando las dos excavaciones e 

instalar una funda metálica.
3. Acomodar ductos y manguera de inyección de lechada de 

cemento dentro de la funda.
4. inyectar lechada de cemento en el área entre los ductos y 

funda mientras se retira la manguera de inyección.
5. Permitir el curado de la lechada de cemento.
6. Instalar el cableado telefonico y/o de fuerza dentro de los 

ductos.
En teoría este procedimiento es sencillo, pero en realidad es 

difícil de ejecutar.  Los separadores para barreno de Underground 
Devices, diseñados y fabricados específicamente para su 
applicación particular, pueden reducir estas dificultades.

DISEÑO Y SUMINESTRO RÁPIDO
Underground Devices, Inc. esta preparado para diseñar y 

suministrar separadores para barreno de acuerdo a sus 
necesidades, inmediatamente!  Utilizamos el equipo mas moderno 
de diseño por computadora (CAD) y manufactura por computadora 
(CAM).  Esto indica que podemos suministrar rápidamente los 
dibujos de la propuesta para su aprobación, rapida fabricacion de 
los separadores requeridos y con un precio económico.  Usted 
trabajara directamente con un ingeniero de Underground Devices 
para asegurar que usted tenga la información y diseño que 
requiere al premir intento.

EL TOTALMENTE COMPLEMENTADO

SEPARADOR PARA BARRENO

Para el Diseño y Suministro Rápido
de Separadores para Barreno

Llame al Teléfono:

UNDERGROUND
DEVICES, INC.

001-847-205-9000
FORMA:  092002DA (PAGINA 1 DE 2)



MEMBER

3304 COMMERCIAL AVENUE      NORTHBROOK, ILLINOIS  60062
Telefono: (847) 205-9000    Fax: (847) 205-9004
Pagina de Internet: http:\\www.udevices.com

UNDERGROUND
DEVICES, INC.

I N C O R P O R A T E D

ANÓTESE AL DISEÑO Y SUMINISTRO RÁPIDO
Involucre a Underground Devices al inicio de su proyecto.  Llámenos o envíenos un fax con la información solicitada abajo.  
Lo pondremos en nuestro programa de diseño y suministro rápido para poder proponerle un separador de barreno de 
acuerdo a sus necesidades.

DIBUJO DE
PROPUESTA
TÍPICA PARA LOS
SEPARADORES
DE BARRENO

TAMAÑO
DE DUCTO

CANTIDAD
DE DUCTOS

TIPO DE
DUCTO

DIÁMETRO EXTERIOR DE LA FUNDA

ESPESOR DE LA PARED DE LA FUNDA

LONGITUD DEL BANCO DE DUCTOS

NOMBRE DE LA COMPAÑÍA

DOMICILIO

DOMICILIO

CIUDAD / ESTADO / C.P.

FECHA CUANDO REQUIERE UNA
PROPUESTA DE UNDERGROUND DEVICES

SEPARACIÓN MÍNIMA ENTRE DUCTOS
(si es aplicable)

DISTANCIA MÍNIMA ENTRE D.E. DUCTO Y D.E.
SEPARADOR PARA BARRENO (si es aplicable)

DISTANCIA MÍNIMA ENTRE D.I. FUNDA Y D.E.
SEPARADOR PARA BARRENO (si es aplicable)

SE UTILIZARA UNA MANGUERA DE INYECCIÓN
DE LECHADA DE CEMENTO?

D.E. DE MANGUERA DE INYECCIÓN DE
LECHADA DE CEMENTO (si es aplicable)

SI NO

OTRA INFORMACIÓN SOBRE LA CONFIGURACIÓN Y REQUISITOS
(Utilizar otra hoja si es necesarion)

NOMBRE

PUESTO

NUMERO DE TELÉFONO NUMERO DE FAX

FECHA ESTIMADA PARA
LA ENTREGA DE LOS SEPARADORES

FORMA:  092002DA (PAGINA 2 DE 2)



















CAT. NO. CR36
PATENT PENDING

UNDERGROUND DEVICES, INC.

UD

613G395F

HERRAMIENTA
DE MONTAJE

4

PROFUNDIDAD DE
PERFORACION
DE 5/8" DE DIAMETRO

2" -0
+1/16"

1/16" MAX.

CR36 CORREDERA CONCRETO

3

2

1

UNDERGROUND
DEVICES, INC.

CAPACIDAD DE CARGA DE LA ANCLA:
1. Resistencia a carga de extracción:  3,875 Kg (8,544 Lbs).  Resistencia a corte 

tangenical:  2,950 Kg (6,502 Lbs).
2. La capacidad de carga de extracción está basada en concreto con una resistencia de 

300Kg/cm² con agregado de 3/4”.  Basada en resultado de pruebas por Laboratorio 
independiente, si desea copia solicítelo a nuestra oficina.

3. Para resistencia de carga de extracción en concreto con diferente resistencia 
comunicarse a nuestra oficina.

4. La carga máxima de seguridad por instalación con carga estática no deberá ser mayor 
al 25% de la resistencia a carga de extracción indicada arriba.

NOTAS GENERALES DE LA ANCLA:
1. Precaucion:  Las anclas barrenables UDI están diseñados para operar correctamente 

cuando son instaladas con la herramienta de montaje proporcionada por nosotros.
2. La utilización de un martillo de 680 gr (24 oz) a 1134 gr (40 oz) se recomienda para 

expander la ancla.
3. La utilización de broca de carburo fabricado con norma ANSI B94.12-77 se recomienda 

para la instalación de anclas barrenables UDI.
4. Las anclas barrenables UDI no son recomendadas para utilizarse en muros de ladrillo o 

bloque.
5. Las anclas barrenables UDI no deberán instalarse en muros de concreto que no hayan 

tenido suficiente tiempo de curado.
6. No se recomienda la utilizacion de brocas de corona para la instalación de las anclas 

barrenables UDI.

NOTAS GENERALES SEL TORNILLO:
1. El tornillo de acero inoxidable 316 de UDI es fabricado de acuerdo a la norma ASTM 

F593G316
2. F593G316 y el número de identificación del fabricante están estampados en la cabeza 

del tornillo UDI.
3. El lote de manufactura del fabricante esta marcado en la caja de tornillos para 

identifacarlo en caso de falla.
4. Cuando sea requerido UDI dara certificado indicando que los tornillos fueron fabricados 

bajo la norma ANSI F593G316.
5. El acero inoxidable 316 es más resistente a la corrosión que el tipo 18-8.
6. El acero inoxidable 316 no es magnético.

GUIA GENERAL DE INSTALACION
Para obtener la maxima capacidad de carga en la mensulas:

1. Asegurese que la superficie de concrete este liso, plano y a 
nivel.  Use calzas, si fuese necesario, para mantener a la 
corredera en posicion vertical y asegurar que las mensulas se 
mantengan horizontales.

2. Instale una ancla en la perforación superior de la corredera y 
todas las perforaciones (dejando una libre entre anclas) de 
esta.

3. Instalar cada ancla como se describe a continuacion:
A. Barrenar perforación de 5/8" Ý con una profundidad de 2".
B. Limpiar la perforación.
C. Colocar la ancla a nivel de concreto.
D. Expanda la ancla con la herramienta FRT-112. La ancla se 

ha expandido correctamente cuando la ceja tope con la 
parte superior de ésta.

4. Instale rondana plana y tornillo apretando hasta que la 
corredera quede fija. Evite sobreapretar ya que esto ocasiona 
esfuerzos de compresión sobre la corredera.

5. Inserte los ganchos de la mensul en las perforaciones 
cuadradas de la corredera.  Empuje la mensula hacia abajo 
hasta que ensamble.  Despues del ensamble de la mensual en 
la corredera, golpee ligeramente la mensula con un martillo 
hacia abajo para acandadarla. 

HERRAJE DE MONTAJE
PARA CR36

(Instalación de Ancla)

HERRAJE RECOMENDADO PARA FIJAR 
CORREDERA DE USO PESADO CR36 A PARED 

DE CONCRET0 TERMINADO

ARTICULO
NUMERO

Herramienta de Montaje
(Para Anclas de 1/2")

Tornillo 1/2" x 1-3/8”
Acero Inoxidable 316 

NUMERO DE
CATALOGO

Ancla Barrenable de 1/2"
Acero Inoxidable 303

Rondana Plana
DI=.562, DE=1.250, 
Espesor=.078
Acero Inoxidable 316

CANTIDAD
REQUERIDA

DESCRIPCION

FSRM-12

FFW316-18-40

FHC316-16-044

FRT-112

401

2

3

4

80

40

1

FORMA: 092002AA
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PRECIOS:
Todos los precios son LAB nuestra planta o almacen. Todos los 
gastos de importacion, flete y protocolizacion son por cuenta del 
comprador.

TERMINOS DE PAGO:
Neto 30 dias de la fech de facturacion. Todos los pagos se haran 
por cheque o giro bancario en DOLARES U.S. contra un banco 
Norteamericano a nombre de Underground Devices, Inc.

CARGO MINIMO:
La facturacion minima es de $100.00 USD.

RECLAMACIONES:
Toda reclamacion por materiales extraviados o dañados debera 
hacerse directamente al transportista.

DEVOLUCIONES:
Se hara cargo por 25% en las devoluciones, con el flete pagado 
per el comprador, al punto de origen del envio con la autorizacion 
de UNDERGROUND DEVICES, INC. Se dara autorizacion bajo 
la condicion que la cantidad devuelta no sea mayor al 10% de la 
cantidad ordenada, el producto no este deteriorado, el producto 
sea devuelto en su caja original y que la solicitud se haga en un 
termino no mayor a 90 dias de la fecha de embarque.

GARANTIA:
Underground Devices, Inc. garantiza sus productos, unica y 
exclusivamente contra defectors de manufactura en su material 
y/o mano de obra. Las consecuencias por una seleccion 
inadecuanda para cualquier aplicacion y sobre cualquier limite 
de tiempo es responsabilidad del comprador o usario final. La 
responsabilidad de Underground Devices, Inc. esta limitada al 
reemplazo de, o credito por, productos defetuosos.
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Información Técnica

Las ménsulas de uso pesado tienen las
siguientes capacidades de carga:

RA08 tiene una capacidad de carga de
204 kg (450 lbs.)

RA14 tiene una capacidad de carga de
159 kg (350 lbs.)

RA20 tiene una capacidad de carga de
113 kg (250 lbs.)

Esta capacidad se basa en una carga
concentrada a 25mm (1 pulgada) de la punta
de la ménsula. Estas cargas son constantes.
La resistencia máxima de las correderas y
ménsulas de uso pesado es obviamente muy
superior a las capacidades de catalogo como
se puede ver en las gráficas de carga contra
flexión. En referencia a estas gráficas usted
puede observar lo siguiente:

tiene una capacidad máxima
mayor a 450 kg (1,000 lbs) cuando la carga
está concentrada a 25mm (1 pulgada) de
la punta de la ménsula. Esto es similar a
9 0 0 k g ( 2 , 0 0 0 l b s ) d e c a r g a
uniformemente distribuida a lo largo de la
ménsula.

tiene una capacidad máxima
mayor a 400 kg (900 lbs) cuando la carga
está concentrada a 25mm (1 pulgada) de
la punta de la ménsula. Esto es similar a
8 0 0 k g ( 1 , 8 0 0 l b s ) d e c a r g a
uniformemente distribuida a lo largo de la
ménsula.

Ménsula RA08

Ménsula RA14

Ménsula RA20 tiene una capacidad máxima
mayor a 450 kg (1,000 lbs) cuando la carga
está concentrada a 25mm (1 pulgada) de
la punta de la ménsula. Esto es similar a
900 kg (2,000 lbs) de carga uniformemente
distribuida a lo largo de la ménsula.

Por favor haga referencia a la guía de
especificaciones de Underground Devices
del herraje de montaje de ½”- 13 o ahogable.
Cuando se monta estas correderas sobre
muro de concreto, recomendamos que todo
el herraje, incluyendo la ancla, sea fabricado
de acero inoxidable y/o plástico para
asegurar que éste resista los efectos de la
corrosión. La ancla deberá ser del tipo
barrenable con cono de expansión con rosca
interior o de plástico preinstalado ya que
estas anclas no requieren ningún esfuerzo
mecánico (torque) para fijarlos al muro.

Note que nuestra guía de instalación
recomienda que se instale un tornillo en la
perforación inmediatamente superior de
cada ménsula. Este procedimiento deberá
seguirse para que éstas cumplan con la
capacidad de carga indicada.

Underground devices Incorporated fue la
comañía que comercializó originalmente el
sistema de correderas y ménsulas
moldeadas hace 25 años. Underground
Devices Incorporated es una pequeña
empresa con una mujer como propietaria.

ASUNTO: CAPACIDAD DE CARGA EN CORREDERAS Y
MENSULAS MOLDEADAS DE USO PESADO

3304 COMMERCIAL AVENUE
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CORREDERA Y MENSULA DE USO PESADO
Gráficas de Carga Contra Deflexión

MÉNSULA RA20

MÉNSULA RA08

CARGA EN KGS A 197 MILÍMETROS DE LA CORREDERA
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FACTOR DE SEGURIDAD
(PRUEBA DE CARGA DE
TIEMPO REDUCIDO)

CAPACIDAD
DE CARGA

CARGA EN KGS A 483 MILÍMETROS DE LA CORREDERA

FACTOR DE SEGURIDAD
(PRUEBA DE CARGA DE
TIEMPO REDUCIDO)

CAPACIDAD
DE CARGA

MÉNSULA RA14

CARGA EN KGS A 330 MILÍMETROS DE LA CORREDERA

FACTOR DE SEGURIDAD
(PRUEBA DE CARGA DE
TIEMPO REDUCIDO)

CAPACIDAD
DE CARGA
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NOTAS GENERALES:
1. La Corredera y ménsula fueron acondicionadas a 50% de humedad

relativa y a 22.7 C por 88 horas antes de la prueba.
2. La temperatura ambiente antes y durante la prueba es de 22.7 C.

CORREDERA CR36

MÉNSULA RA08

CORREDERA CR36

MÉNSULA RA14

CR36 CORREDERA

RA20 MÉNSULA

CARGA

CARGA

CARGA

TIEMPO
(MINUTOS)

CARGA
(LBS)

DEFLEXIÓN
(PULGADAS)

TIEMPO
(MINUTOS)

CARGA
(KGS)

DEFLEXION
(PULGADAS)

TIEMPO
(MINUTOS)

CARGA
(LBS)

DEFLEXIÓN
(PULGADAS)

0 91 182 273 364 455

0 91 182 273 364 455

0 91 182 273 364 455

0

12.70

25.40

38.10

50.80

0

12.70

25.40

38.10

50.80

0

12.70

25.40

38.10

45
90

136
181
227
272
318
363
408

0
2
4
6
8

10
12
14
16

.141

.227

.344

.500

.656

.804
1.106
1.203

FALLADO

45
90

136
181
227
272
318
363
408

1000

0
2
4
6
8

10
12
14
16
18

.078

.203

.391

.570

.711

.867
1.016
1.180
1.312
1.453

45
90

136
181
227
272
318
363
408
454

0
2
4
6
8

10
12
14
16
18

.031

.062

.094

.141

.188

.234

.289

.344

.414

.477

MILÍMETROS
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7.2. HERRAJE PARA REGISTROS.  
Los cables se deberán fijar a los muros del 
registro por medio de CORREDERAS Y 
MENSULAS MOLDEADAS DE USO PESADO.  
Este herraje consiste de una corredera que se 
deberá fijar al muro del registro de acuerdo a las 
recomendaciones del fabricante y ménsulas 
ajustables que se fijan a la corredera.  Si no se 
especifica de otra manera:
 a. Como mínimo se deberán instalar dos 
correderas por muro.
 b.  La longitud de las ménsulas deberá ser 
apropiada para el tamaño del registro y cantidad 
de cables a instalar.
 c. Como mínimo se deberán dejar dos 
ménsulas libres por corredera.

7.2.1. CORREDERA Y MENSULA. 
Estas deberán ser moldeadas de nylon 
reforzado con fibra de vidrio o material NO 
METALICO similar en resistencia mecánica, 
resistencia térmica, resistencia química, 
resistencia dieléctrica y propiedades físicas.  La 
corredera tendrá una longitud de 914mm y 
deberán tener puntos múltiples para fijar 
ménsulas las cuales tendrán una separación de 
101mm y perforaciones para montar herraje de 
fijación.  Las ménsulas deberán tener 
perforaciones para la instalación de cinchos.  
Las correderas y ménsulas deberán tener una 
capacidad de carga similar o superior a las 
indicadas en la Tabla I y deberán estar 
identificadas con el nombre del fabricante, 
localización de planta de manufactura y fecha 
de fabricación.  Las correderas y ménsulas 
deberán ser Underground Devices, Inc. 
catalogo CR36, 3HDS, RA08, RA14 y RA20.

7.2.2. HERRAJE DE FIJACION. 
Cualquiera   de   los   siguientes   dos  tipos  de 
herraje de fijación, resistentes a la corrosión, 
podrán ser utilizados para fijar las correderas a 
los muros del registro. 

a.  Ancla para barreno de acero inoxidable 303 
o 316 (UDI No. FSRM-12) con rosca 
interior de 1/2-13, con capacidad de carga 
recomendada a la extracción de 950 Kg, 
tornillo hexagonal de  acero   inoxidable  
316  con rosca de 1/2-13 (UDI No. 
FHC316-16-044) y rondana plana de 
acero inoxidable 316 de 14mm DI x 32mm 
DE x 2mm E (UDI No. FFW316-18-40) 
deberán utilizarse en cada punto de 
fijación.

b.  Ancla ahogable de nylon (UDI No. FNMA-
16) con rosca interior de 1/2-13, con 
capacidad de carga recomendada a la 
extracción de 570 Kg, tornillo hexagonal 
de  acero   inoxidable  316  con rosca de 
1/2-13 (UDI No. FHC316-16-088) y 
rondana plana de acero inoxidable 316 de 
14mm DI x 32mm DE x 2mm E (UDI No. 
FFW316-18-40) deberán utilizarse en 
cada punto fijación.                           

ASUNTO : CORREDERAS Y MENSULAS MOLDEADAS DE USO PESADO

TABLA I  CAPACIDAD DE CARGA ***

Número de Catálogo 

Deflexión en
Capacidad de Carga

(mm)**

Longitud (mm)

Capacidad de Carga
(Kg)*

Carga de Ruptura
(Kg)*

3HDS RA08 RA14 RA20

76 203 356 508

204 204 159 113

---- 6.40 9.40 9.40

---- 454 408 454

*  La carga deberá concentrarse a 25.4mm de la  punta de la ménsula.
** La deflexión es medida en la punta de la ménsula (± 4.8 mm).
*** Ménsula acondicionada a 50% de humedad relativa  antes de prueba.

Guía de Especificaciones
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LA
MENSULA

AUTOSOPORTADA
“MULTI-MOUNT”

NO ES METÁLICA
NO SE OXIDA O CORROE.
NO REQUIERE ATERRIZADO NI EQUIPOTENCIAL.
SE ELIMINAN LOS AISLADORES.
MOLDEADO DE RESINA REGISTRADA ANTE UL 
Y REFORZADA CON FIBRA DE VIDRIO.

IDEAL PARA TRABAJOS DE 
REPARACIÓN EN REGISTROS

SE MONTA DIRECTAMENTE A
MURO

PERFORACIONES PARA 
INSTALACIÓN DE CINCHOS 
EN LA SUPERFICIE SUPERIOR

ALTA CAPACIDAD DE CARGA
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7.2. HERRAJE PARA REGISTROS.  
Los cables se deberán fijar a los muros del 
registro por medio de MENSULAS 
MOLDEADAS AUTOSOPORTADAS.  Este 
herraje consiste de una ménsula que se 
deberá fijar al muro del registro de acuerdo a 
las recomendaciones del fabricante.  Si no 
se especifica de otra manera:
 a. Como mínimo se deberán instalar dos 

juegos de  ménsulas por muro.
 b.  La longitud de las ménsulas deberá ser 

apropiada para el tamaño del registro 
y cantidad de cables a instalar.

 c. Como mín se deber«n dejar dos 
m¾nsulas libres por juego.

7.2.1. MENSULA. Esta deberá ser 
moldeada de nylon reforzado con fibra de 
vidrio o material NO METALICO similar en 
resistencia mecánica, resistencia térmica, 
resistencia química, resistencia dieléctrica y 
propiedades físicas. La cara superior de la 
ménsula, donde el cable descansa, deberá 
ser de 76mm (3") de ancho, ser lisa y no 
tener filos que pudieran dañar el aislamiento 
del conductor. Las ménsulas deberán tener 
perforaciones para la instalación de 
cinchos. La cara de montaje de la ménsula 
deberá ser de 140mm (5½") de longitud y 
tener dos perforaciones para anclas. Las 
ménsulas deberán tener una capacidad de 
carga similar o superior a las indicadas en la 
Tabla I y deberán estar identificadas con el 
nombre del fabricante, localización de 
planta de manufactura y fecha de 
fabricación.  Las ménsulas deberán ser 
Underground Devices, Inc. catalogo MM7, 
MM10, MM14 y MM18.

7.2.2. HERRAJE DE FIJACION. Dos 
anclas, rondanas y tornillos de acero 
inoxidable se  deberán utilizar para fijar 
cada ménsula a los muros del registro.
a. Ancla para barreno de acero 
inoxidable 303 o 316 (UDI No. FSRM-38) 
con rosca interior de 3/8-16, con capacidad 
de carga recomendada a la extracción de 
720 Kg, tornillo hexagonal de  acero   
inoxidable  316  con rosca de 3/8-16 (UDI 
No. FHC316-12-048) y rondana plana de 
acero inoxidable 316 de 10mm DI x 22mm 
DE x 1mm E (UDI No. FFW316-13-40) 
deberán utilizarse en cada punto de fijación.                              

ASUNTO : MENSULAS MOLDEADAS AUTOSOPORTADAS

TABLA I  CAPACIDAD DE CARGA ***

Número de Catálogo 

Deflexión en
Capacidad de Carga

(mm)**

Longitud (mm)

Capacidad de Carga
(Kg)*

Carga de Ruptura
(Kg)*

MM7 MM10 MM14 MM18

178 254 356 457

159 136 113 91

1.60 2.30 3.10 5.70

454+ 454+ 454+ 454+

*  La carga deberá concentrarse a 25.4mm de la  punta de la ménsula.
** La deflexión es medida en la punta de la ménsula (± 4.8 mm).
*** Ménsula acondicionada a 50% de humedad relativa  antes de prueba.

Guía de Especificaciones

3304 COMMERCIAL AVENUE
NORTHBROOK, ILLINOIS 60062
Telefono: (847) 205-9000         Fax: (847) 205-9004I N C O R P O R A T E D



















Contactarnos

Regional Sales Manager: 

Chris Greene 

Phone: (847) 205-9000

Fax: (847) 205-9004

e-mail: 

Sales Representative:

Representaciones Ruiz 

Tijuana B.C

Attn: Armando or Rodolfo Ruiz

Phone: (01-664) 686 1946 

Fax: (01-664) 686 1946

e-mail: 

cgreene@udevices.com

representacionesruiz@hotmail.com
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